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SmiCut . . .
stigningsvinkel

For att fa tillfredsstillande skaregenskaper
maste géingskiret lutas i héllaren ungefar tan i = P D
lika mycket som stigningsvinkeln pa gangan. axD
B Y
FourCut

FourCut-skiren har extra sldppning pa flankerna och dérfor ar det inte nédvéndigt att ha exakt
stigningsvinkel. Standardhallaren har en stigningsvinkel pa 2° vilket gor att néstan alla gédngor gér
att gora med samma héllare.
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Triangulara skar

Pa det trianguléra skiret &r det viktigare att ha liknade stigningsvinkel pa héllaren som pé géngan.
Standardhéllaren har en stigningsvinkel pa 1,5°. Behovs ldgre eller hogre stigningsvinkel s& byter
du till lamplig underliggsplatta.
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