GANGSVARVNING

stigningsvinkel

SmiCut

For att fa tillfredsstédllande skéregenskaper

maste gangskdret lutas i hallaren ungefar tan L = _P_
lika mycket som stigningsvinkeln pa gangan. axD

o
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Triangulara skar

Nér du anvénder trianguldra skdar 4r det viktigt att hllarens instdllning matchar géngans
stigningsvinkel. Standardhéllaren for trianguldra skédr har en forinstélld vinkel pa 1,5°. Om du
behdver anpassa verktyget for en annan stigningsvinkel kan du byta till en 1amplig underlaggsplatta
for att matcha gingans stigningsvinkel och sikerstilla optimal bearbetning.

Stigning Stigning
mm TPI
6,0 4
5,5 4,5
50 5
4,5 55
4,0 6
3,5 7
3,0 8
2,5 10
2,0 12
1,5 16
1,0 24
0,5 48

Diameter 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
mm

Tabell for underlaggsplattor

Vilj rétt underldggsplatta baserat pa det gangskar du anvander och den vinkel du behover. I tabellen
hittar du artikelnumret att anvanda vid bestallning. Negativa vinklar pa underldggsplattor anvands
nér du tillverkar en hogergénga med vansterverktyg eller en vanstergdnga med hogerverktyg.

Standard
1,5°

16 ER/IL
16 IR/EL
22ER/IL
22IR/EL
22UER/IL
22UIR/EL
27 ER/IL
27 IR/EL
27UER/IL
27UIR/EL

AE16+4.5
Al16+4.5
AE22+4.5
Al22+4.5
AE22U+4.5
Al22U+4.5
AE27+4.5
Al27+4.5
AE27U+4.5
Al27U+4.5

AE16+3.5
Al16+3.5
AE22+3.5
Al22+3.5
AE22U+3.5
Al22U+3.5
AE27+3.5
Al27+3.5
AE27U+3.5
Al27U+3.5

AE16+2.5
Al16+2.5
AE22+2.5
Al22+2.5
AE22U+2.5
Al22U+2.5
AE27+2.5
Al27+2.5
AE27U+2.5
Al27U+2.5

AE16
All6
AE22
Al22
AE22U
Al22U
AE27
Al27
AE27U
Al27U

AE16+0.5
Al16+0.5
AE22+0.5
Al22+0.5
AE22U+0.5
Al22U+0.5
AE27+0.5
Al27+0.5
AE27U+0.5
Al27U+0.5

AE16-0.5
Al16-0.5
AE22-0.5
Al22-0.5
AE22U-0.5
Al22U-0.5
AE27-0.5
Al27-0.5
AE27U-0.5
Al27U-0.5

AE16-1.5
Al16-1.5
AE22-1.5
Al22-1.5
AE22U-1.5
Al22U-1.5
AE27-1.5
Al27-1.5
AE27U-1.5
Al27U-1.5
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FourCut: Inga underlaggsplattor - endast en hallare

En stor fordel med FourCut-skdren ar att de har extra sldppning pa flankerna. Detta gor att det
inte dr n6dvéndigt att exakt matcha gdngans stigningsvinkel. Standardhéllaren har en forinstalld
vinkel pé 2°, vilket innebér att néstan alla géngor kan goras med samma hallare. Detta ger en
enorm flexibilitet och m6jliggér anvéandning av samma héllare for olika stigningsvinklar.

Diagram for FourCut gangsvarvning

Diagrammet visar hur FourCut anvinder samma héllare for mdnga olika diametrar och stigningar.
Detta géngverktyg, som inte behover underldggsplattor, ar ett smart och flexibelt val eftersom
néstan alla gédngor kan tillverkas med standardhéllaren.
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Diameter 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
mm
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