SKARDATA Borrning

SmiCut

Skarhastighet (V) och materialfaktor (F )

Hardhet Brottstyrka Skéarhastighet Materialfaktor
MATERIAS HB N/mm? (V.) m/min (F )
Stal Lag kolhalt, C < 0,25% <120 <400 80-120 1,2
Medel kolhalt, C < 0,55% <200 <700 70-110 1.1
Hog kolhalt, C < 0,85% <250 <850 60-100 1,0
Laglegerat <250 <850 60-100 1,0
Hoglegerat <350 <1200 40 - 60 0,9
Hardat, HRC < 45 30-50 0,8
Hardat, HRC < 55 20-30 0,7
Hardat, HRC < 65 15-25 0,6
Gjutjarn Grajarn <150 <500 70-110 1,2
Grajarn <300 <1000 60-100 11
Segjarn, aducergods <200 <700 50-80 1,0
Segjarn, aducergods < 300 <1000 40-70 0,9
Rostfria stal Rostfria automatstal <250 <850 40 - 55 1,0
Austenitiska < 250 < 850 30-45 0,9
Ferritaustenitiska <300 <1000 25-40 0,8
Titan Olegerat <200 <700 35-50 0,8
Legerat <270 <900 25-40 0,7
Legerat < 350 <1250 20-35 0,6
Nickel Olegerat <150 <500 40 -55 0,8
Legerat <270 <900 25-35 0,7
Legerat <350 <1250 20-30 0,6
Koppar Olegerat <100 <350 80- 160 1,0
Méssing, brons <200 <700 70-150 1,0
Brons, hog brottstyrka <470 < 1500 50-70 0,8
Aluminium Olegerat <100 < 350 200 - 300 1,4
Legerat, Si < 0.5% <150 <500 150 - 250 1,3
Legerat, Si < 10% <120 <400 100 - 200 1,2
Legerat, Si > 10% <120 <400 80 -160 1.1
Inconel 718 <370 20-30 0,6
Grafit 100 - 200 1,0

[ 20% hégre skarhastighet rekommenderas f6r borr med kylkanal.

Kodnyckel
DK | 10 | 1091 | B 61 | FC

typ av borr ‘ borrdiameter max. borrdjup

skaftdimension antal skar hardmetallsort

D = utan kylkanal mojligt borrdjup med urspaning
DK = med kylkanal

B = 2-skarig
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Borrning SKARDATA

Diameterfaktor (F )

D Diameterfaktor (F)
3xD 5xD 8xD
3,0 0,12 0,10 0,08
4,0 0,14 0,11 0,10
5,0 0,17 0,14 0,12
6,0 0,20 0,16 0,14
8,0 0,26 0,21 0,18
10,0 0,34 0,27 0,24
12,0 0,38 0,30 0,27
14,0 0,41 0,33 0,29
16,0 0,44 0,35 0,31
18,0 0,46 0,37 0,32
20,0 0,50 0,40 0,35

Exempel

Borrning med D10100B47 FC (3xD)

Kolstal, upp till 700 N/mm?

D=10,0mm

F=11x0,34=0,37 mm/varv

n=(920x 1000)/(nx 10) = 2865 varv/min

V,=0,37 x 2865 = 1060 mm/min

D = borrens diameter (mm)
F = matning / varv (mm/varv)

n = varvtal (varv/min)
V_ = skérhastighet (m/min)
V, = bordmatning (mm/min)

Hardmetallsorter

Vf=ann

Supermicrograin hardmetall med TiAIN-beldggning.
Allroundsort som tél hog virme.
Anvénd skérdata enligt tabeller.
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