GANGBETECKNINGAR
SmiCut M

Metrisk

M16 x 1.5 - 5gég - LH
Géngprofil enligt J L L. Vanster- eller hégerganga

ISO metrisk standard . . .
! Toleransldge pa ytterdiametern

Géngans ytterdiamter Toleransgrad pa ytterdiametern

Toleransldge pa medeldiametern

Stigning pa géngan | —— i Toleransgrad pa medeldiametern

Alla typer och toleransklasser kan tillverkas med ISO metrisk géngsvarv- och géngfrésverktyg.

Gangdiameter mm Stigning

Serie 1 Serie 2 Serie 3 mm
Vid grovgangor utelamnar man stigningen eftersom M1 025
den dr bestdmd av diametern, t ex M16 istéllet for M1 2 M1.1 8’5?
M16 x 2. ' M1.4 03
M1,6 0,35
Om toleransen och toleransldget &r samma for M1,8 0,35
medel- och ytterdiametern skrivs det endast en M2 0.4
gang, t ex 6h istillet for 6h6h. Liten bokstav for ut- M2.5 Lz g’ii
viandiga och stor for invdndiga gdngor. Om ingen M3 05
toleransklass ar skriven innebar det att toleransen M3,5 0,6
ar 6H/6g. Snedstreck mellan toleranserna ger infor- M4 0.7
mation om bade den in- och utvindiga géngan. Ef- Vs Md.5 00'785

tersom néstan alla gangor dr hogergdngor behover M6 1

detta inte skrivas ut. M7 1
M8 1,25
M16 éar ett forenklat skrivsatt av M16 x 2 - 6H/6g V10 il 11'255
- RH. M11 1,5
M12 1,75

Alla typer och toleransklasser kan tillverkas med M14 2
ISO metrisk gingsvarv- och gangfrasverktyg. M16 o 225
M20 2,5

M22 2,5

M24 3

M27 3

M30 35

Djup pa géngprofil M33 3,5

M36 4

utvandig 0,613 x stigning M39 4

invandig 0,541 x stigning M42 4,5

M45 4,5

M48 5

M52 5

M56 55

Mé0 55

Mé64 6

Mé8 6
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